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@ Schneidwerkzeug 

(g) Ein Schneidwerkzeug zur Ausfuhrung linearer Schnitte in 
einem plattenformigen Material besitzt ein, zweckmaSig 
drehbar gelagertes, Schneidblatt (2) an einer, Im allgemei- 
nen durch einen Fuhrungsbalken (10) gegebenen, Geradfuh- 
rung. Das zu schneidende Material wird an einer Halte- bzw. 
Arretiereinrichtung (3) gehalten. Die Rotationsachse (1) des 
Schneidblattes (2) befindet sich vorzugsweise im Bereiche 
der Unterkante (18) des Fuhrungsbalkens (10), der zweckma- 
Big in einem Federlager (11) schwenkbar ist. Die Halte- bzw. 
Arretiereinrichtung (3) weist bevorzugt eine den Schnittwin- 
kel bestimmende Einrichtung (5, 6) auf. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Schneidwerkzeug 
nach dem Oberbegriff des Anspruches 1 . 

Zum Schneiden von Flachmaterial tritt das Problem 5 
einer genauen Fiihrung des Schneidblattes insbesonde- 
re dann auf, wenn das Material im wesentlichen platten- 
formig ist. "Im wesentlichen plattenformig" soil bedeu- 
ten, daB es zwar flach und von einer nicht unbetrachtli- 
chen Dicke ist, daB es aber nicht unbedingt von ebenen 10 
Flachen begrenzt sein muB, sondern daB im Rahmen der 
Erfindung auch ohne weiteres solches Material verstan- 
den werden kann, das mit Vertiefungen oder Erhebun- 
gen an wenigstens einer seiner Flachen versehen sein 
kann. Dieses Problem der Fiihrung des Schneideblattes 15 
ist insbesondere dann gravierend, wenn es sich um nach- 
giebiges, allenfalls sogar elastisches Material handelt, 
das beim Schnitt zum Ausweichen tendiert, so daB es 
schwierig ist, eine glatte Schnittflache zu erzielen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, in solchen 20 
Fallen die Schnittfiihrung zu verbessern, und dieses ge- 
lingt erfindungsgemaB durch die kennzeichnenden 
Merkmaledes Anspruches 1. 

An sich sind verschiedene Geradfuhrungseinrichtun- 
gen bekannt, die fur die Zwecke der Erfindung einge- 25 
setzt werden konnen. So ware es beispielsweise denk- 
bar, eine solche mit einem Gelenkarm vorzusehen, des- 
sen eines Ende mit der Halte- bzw. Arretiereinrichtung 
verbunden ist, wogegen das freie Ende durch eine ebene 
Flache in gerader Richtung gefuhrt ist. Eine derartige 30 
Geradfuhrung ist aber einerseits sperrig und unhand- 
Iich, anderseits tendieren die Gelenklager bei einigem 
Spiel zum Auslenken des Schneidblattes. Deshalb ist 
eine Ausfuhrung gemaB Anspruch 2 bevorzugt, die eine 
genauere und sicherere Fuhrung gewahrleistet, daruber 35 
hinaus aber gerade fur dickeres plattenformiges Materi- 
al, wie Isolier- oder Schaumstoffe, einen tiefen Schnitt, 
bei gunstigem Schnittwinkel garantiert, da die mittlere 
Tangente in dem Bereich zwischen der dem Material 
zugekehrten Schneidkante und dem nahe der Rota- 40 
tionsachse gelegenen Bereich jedenfalls unter 45° zum 
Material liegt. Dies errndglicht es, allenfalls auf eine mo- 
torische Betatigung des Schneidblattes ganz zu verzich- 
ten, wie es gemaB Anspruch 5 der Fall ist, zumal gerade 
Isolierplatten oft auf Baustellen zu schneiden sind, wo 45 
elektrische Anschlusse entweder weit entfernt oder 
noch gar nicht vorhanden sind. 

Bei Schneidwerkzeugen ist es immer wieder schwie- 
rig, das Schneidblatt so zu halten, daB das plattenformi- 
ge Material leicht daruntergeschoben werden kann (wo- 50 
bei der Ausdruck "darunter" relativ zu verstehen ist, weil 
das Material auch vertikal gehalten und die Schnittfiih- 
rung senkrecht dazu vorgenommen werden kann). 
Meist muB eine Person das Schneidblatt halten, wah- 
rend die andere Person mit dem Ausrichten des platten- 55 
formigen Materiales beschaftigt ist. 

Um nun zu sichern, daB das zu schneidende Material 
unter alien Umstanden leicht unter das Schneidblatt ge- 
bracht werden kann, anderseits aber das Schneiden 
nicht behindert wird, sind vorzugsweise die Merkmale 60 
des Anspruches 7 vorgesehen. 

Oft ist es auch erwiinscht, die Schnitte unter einem 
bestimmten Winkel relativ zum plattenformigen Mate- 
rial vornehmen zu konnen. Zwar ist eine Winkelverstell- 
barkeit an sich nicht unbekannt, doch ist es schwierig, 65 
den jeweils gewunschten Winkel exakt einzustellen. 
Diesem Problem wird durch die Ausgestaltung nach 
Anspruch 8, insbesondere in den bevorzugten Ausfiih- 
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rungsformen nach Anspruch 9 oder 10 abgeholfen. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich an 
Hand der nachfolgenden Beschreibung von in der 
Zeichnung schematisch dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spielen. Es zeigen: 

Fig. 1 ein erfindungsgemaBes Schneidwerkzeug ge- 
maB einer ersten Ausfuhrungsform im SchragriB, zu der 

Fig. 1 A die Schneidgeometrie veranschaulicht; 

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie 1 1 - 1 1 der Fig. t ; 

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie Ill-Ill der Fig. 2; 

Fig. 4A und 4B jeweils eine von zwei moglichen Stel- 
lungen der verstellbaren Anschlagschiene; 

Fig. 5 eine Teilansicht einer Ausfiihrungsvariante in 
axonometrischer Darstellung, welche einen Fuhrungs- 
balken mit einem daran gefuhrten Wagen veranschau- 
licht; 

Fig. 6 eine weitere Teilansicht eines Lagerendes eines 
anderen Ausfuhrungsbeispieles eines Fuhrungsbalkens; 
und 

Fig. 7 eine Variante zur Definierung des Schwenk- 
winkels der in den Fig. 4 A und 4B dargestellten An- 
schlagschiene. 

GemaB Fig. 1 ist ein Schneidwerkzeug mit einem 
kreisrunden, um eine Rotationsachse 1 drehbaren 
Schneidblatt 2 dargestellt, das eine Halte- bzw. Arretier- 
einrichtung 3 zur Bestimmung der Relativlage eines zu 
schneidenden plattenformigen Materiales (nicht darge- 
stellt) aufweist. Diese Halteeinrichtung 3 weist ein Auf- 
lagebrett 4 mit einer um eine Schwenkachse 5 ver- 
schwenkbaren Anschlagschiene 6 auf, die die hinterste 
Position des zu schneidenden Materiales bestimmt. 

An der Anschlagschiene 6 ist ein zu ihr einen Winkel, 
insbesondere von 90°, einnehmender Anschlag 7 ver- 
schiebbar und mittels einer Klemmschraube 8 arretier- 
bar. Der Anschlag 7 bzw. seine Anschlagflache 9 kann 
auch einen von 90° abweichenden Winkel zur Schiene 6 
einnehmen, beispielsweise einen Winkel von 45° oder 
30°, in welchem Falle es aber dann gunstiger ist, die 
Anschlagflache 9 langer als dargestellt auszubilden. Die 
Flache 9 dient dazu, eine Seitenkantenflache des zu 
schneidenden Materiales auszurichten, so daB durch die 
Schiene 6 mit ihrer Anschlagflache 9 die Relativlage des 
zu schneidenden Materiales zum Schneidblatt 2 eindeu- 
tig bestimmt wird und das Material in dieser Position 
arretiert wird. Zur Vermeidung eines Weggleitens der 
Materialplatte kann die Auflageplatte 4 mit einem 
Rauhbelag versehen sein bzw. kann notigenfalls ein (an 
sich bekannter) Klemmarm die Platte gegen die Flache 
4 drticken. 

Mit der Halte- bzw. Arretiereinrichtung 3 ist ein Fuh- 
rungsbalken 10 zur Fuhrung des Schneidblattes 2 
schwenkbar verbunden. Um das Auflegen des zu schnei- 
denden Materiales auf der Auflageflache 4 zu erleich- 
tern, ohne dabei den Fiihrungsbalken 10 in die Hone 
halten zu mussen, ist es vorteilhaft, wenn das Schwenk- 
gelenk von einem an sich bekannten Gummigelenk 11 
gebildet ist, vorzugsweise von zwei Gummigelenken 11, 
das einen Kafig 12 mit einer mehreckigen Offnung 13 
(meist viereckig) aufweist, in der eine Anzahl von elasti- 
schen Wulsten 14 jeweils in den Ecken der Offnung 13 
angeordnet sind und eine Mehreckwelle 15 umfassen, 
die so in der gezeigten vom Auflagebrett 4 entfernten 
Lage elastisch gehalten wird und aus dieser Lage ab- 
warts, gewunschtenfalls aber auch aufwarts entgegen 
der Kraft der elastischen Verformung der Wiilste 14 
schwenkbar ist. 

Am Fiihrungsbalken 10 ist ein Schlitten 16 gerade 
verschiebbar, an dem das drehbare Schneidblatt 2 befe- 
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stigt ist. An sich ware auch eine feste Klinge zum 
Schneiden denkbar, doch wird noch ersichtlich, weshalb 
die gezeigte Anordnung von besonderem Vorteil ist. 
Der Fuhrungsbalken 10 besitzt namlich einen unteren 
Fuhrungsansatz 17, der die unterste Kante 18 des Fuh- 5 
rungsbalkens 10 bildet. Im Bereiche dieser Unterkante 
18 liegt die Rotationsachse 1 des Schneidblattes 2, und 
Fig. 1A veranschaulicht, welche Schneidgeometrie sich 
daraus ergibt. 

Dadurch, daB nun praktisch der gesamte Radius des 10 
Schneidblattes 2 zur Verfugung stent, kann eine relativ 
dicke Materialplatte 19 geschnitten werden, wie es bei 
Isolierplatten, aber auch Schaumstoffplatten, haufig ist. 
Immerhin wird die oberste Flache 19' dieses Materiales 
unterhalb der Rotationsachse 1 verlaufen mussen. Dar- 15 
aus wiederum ergibt sich, daB bei Anordnung eines 
Winkelsymmetriestrahles s eine mittlere Tangente t ge- 
funden wird, die mit der Horizontalen (entspricht dem 
Verlauf der Auflageflache 4) einen Winkel alpha ein- 
schlieBt, der kleiner als 45° ist. Dies hat zur Folge, daB 20 
die tangential auf das Schneidblatt 2 wirkende Kraft K 
groBer als die senkrecht dazu wirkende Kraftkompo- 
nente k ist, so daB die Kraft K auf das Schneidblatt 2 im 
Sinne eines Drehantriebes wirkt. Damit kann gewiinsch- 
tenfalls auf einen motorischen Antrieb fur das Blatt 2 25 
verzichtet werden, und es ist lediglich notig, den Wagen 
16 mit Hilfe einer schrag zum Fuhrungsbalken 10 ange- 
ordneten Druckstange 20 von vorne gegen die 
Schwenkachse 11 zu driicken, wobei das Schneidblatt 2 
unter Drehung entlang einer Kante 4' der Auflageflache 30 
4 fahrt und den Schnitt durchfiihrt 

Fig. 1 zeigt, daB der Fuhrungsbalken 10 relativ lang 
ist, wie denn auch Isolierplatten, z. B. aus Glaswolle, 
verhaltnismaBig groB sind. Daher ist es vorteilhaft, 
MaBnahmen zur Gewichtseinsparung zu treffen, um die 35 
Handhabbarkeit zu verbessern. Zu diesem Zwecke ist es 
bevorzugt, wenn dem Fuhrungsbalken in der in Fig. 2 
gezeigten Weise als Hohlprofil, vorzugsweise als fla- 
chenoffenes Kastenprofil ausgebildet ist, wie im Mobel- 
bau ein Profil von allgemein rechteckigem oder quadra- 40 
tischem Querschnitt mit einer einen offenen Langs- 
schlitz 21 genannt wird. Fig. 2 zeigt deutlich, daB dieser 
Langsschlitz 21 gemaB einer giinstigen Anordnung 
asymmetrisch am Kastenprofil des Ftihrungsbalkens 10 
angeordnet ist, und zwar gegeniiber einer Mittelebene 45 
durch dasselbe nach unten versetzt. 

Innerhalb des Kastenprofils 22 ist ein Schlitten 23 
verschiebbar, der gemaB Fig. 3 zwei Gleitstiicke 24 auf- 
weist,die an ihren Enden mit Kappen 25 aus reibungsar- 
mem Material, insbesondere aus Kunststoff, wie Polya- 50 
mid oder Polyathylen, z. B. Niederdruck-Polyathylen, 
versehen sind. Beide Gleitstiicke 24 werden durch einen 
mittleren Tragteil 26 voneinander in einem Abstand ge- 
halten, der mit den Gleitstucken 24 beispielsweise mit 
Hilfe von Schrauben 27 oder auch durch SchweiBen 55 
verbunden ist. Der durch den Tragteil 26 gegebene Ab- 
stand sichert eine gute, verkantungsfreie Fuhrung. 

Vom Tragteil 26 steht ein Lagerhalter in Form zweier 
Tragbolzen 28 ab, die den Schlitz 21 durchsetzen. Yon 
diesen Bolzen 28 wird eine Lagerplatte 29 auBerhalb des 60 
Kastenprofiles 22 derart gehalten, daB sie gegen die 
untere Kante 18 ragt. Die Lagerplatte 29 kann sich da- 
bei am etwa L-fdrmigen Fuhrungsansatz 17 mit einem 
Gleitschuh 30 (oder einer Ftihrungsrolle) abstiitzen, um 
ein Verkanten des Schlittens 23 zu vermeiden. An dieser 6 5 
Lagerplatte 29 ist die Rotationsachse 1 (vorzugsweise 
handelt es sich um eine drehende Welle) mit einem Ende 
gelagert. Das gegenuberliegende Lager kann von einer 



Platte 31 gebildet sein, die gleichzeitig, mit einem Win- 
kelstuck 32 zusammen, eine Abdeckhaube 33 fur die 
Oberseite des Schneidblattes 2 bildet. Mit Hilfe des 
Winkelstiickes 32 sowie zwei, am besten aus Fig. 1 er- 
kennbaren Befestigungsbolzen 34 ist die Abdeckhaube 
33 an der Lagerplatte 29 befestigt. Die Asymmetrie des 
Schlitzes 21 sichert, daB all diese uber die Bolzen 28 mit 
dem Schlitten 23 verbundenen Teile auBerhalb des Ka- 
stenprofiles 22 relativ klein dimensioniert sein konnen. 

Wie schon erwahnt, ist die Anschlagschiene 6 um eine 
Schwenkachse 5 schwenkbar. Normalerweise befindet 
sich die Anschlagschiene 6 in der aus Fig. 4A in Drauf- 
sicht erkennbaren Lage, so daB eine auf die Auflagefla- 
che 4 gelegte Materialplatte 19 (vgl. Fig. 1 A) einerseits 
durch eine Anschlagflache 6' und anderseits durch die 
Anschlagflache 9 beztiglich der Schneidkante 4' der 
Auflageflache 4 genau positioniert ist. Diese Stellung 
der Anschlagschiene 6 wird zweckmaBig durch eine mit 
Rasten 35, 36 versehene Rastftihrung 37 gesichert, die 
mit einem an der Flache 4 vorgesehenen Rastbolzen 38 
zusammenwirkt, welcher in Fig. 4A in die dort nicht 
sichtbare Rast 36 (vgl. Fig. 4B) eingreift. Ein Kippen der 
Schiene 6 kann durch einen das kurze Ende ubergreifen- 
den Fuhrungsstreifen 39 oder auf andere Art, beispiels- 
weise durch eine unter der Schiene 6 angeordnete Rolle, 
verhindert werden. 

Wie Fig. 4B zeigt, kann die Schiene 6 in mindestens 
eine weitere Stellung gebracht werden, die durch eine 
Anschlagkante 40 (vgl Fig. 1) genau vorherbestimmt ist. 
Diese Anschlagkante 40 bildet mit der gemaB Fig. 4A 
zur Wirkung kommenden Anschlagkante 41 einen Win- 
kel von 135°, d. h. daB die Schiene 6 in der Stellung nach 
Fig. 4B relativ zu Fig. 4A eine Schwenkung um 45° aus- 
gefiihrt hat, so daB nun entlang der Schnittkante 4' ein 
Schnitt unter genau 45° ausfuhrbar ist. Die Stellung 
nach Fig. 4B ist wieder durch den Rastbolzen 38 gesi- 
chert, der nun in die Rastausnehmung 35 (vgl. Fig. 4A) 
eingreift. 

Die Erfindung wird zwar bevorzugt mit Hilfe des be- 
schriebenen Kastenprofiles 22 ausgefiihrt, doch ist sie 
nicht darauf beschrankt, ebensowenig wie auf die Ver- 
wendung eines Schlittens 23. Fig. 5 zeigt einen vollen, im 
Querschnitt viereckigen Fuhrungsbalken 110, an dem 
ein Wagen 123 mit Rollen 42 mit horizontaler Achse 43 
gefiihrt ist. 

Naturlich ware solch ein Wagen 123 auch innerhalb 
eines Kastenprofiles 22 anwendbar, und es ware dabei 
auch moglich, auBer den Rollen 42 mit horizontaler 
Achse 43 auch solche mit vertikaler Achse vorzusehen, 
die an den Seitenflachen des Kastenprofiles 22 abrollen. 
Ob ein Schlitten oder ein Wagen gewahlt wird, hangt 
von den vorkommenden Kraften ab, fur die das 
Schneidwerkzeug gedacht ist, von der gewunschten Be- 
arbeitung der Laufflachen sowie von den verwendeten 
Materialien. 

Der in Fig. 5 gezeigte Wagen 123 besteht zur Verrin- 
gerung seines Gewichtes aus bugelartigen Teilen, nam- 
lich zwei voneinander durch einen horizontalen Trag- 
gurt 126 in einem Abstand gehaltenen Rollenhalterbu- 
geln 124 und einem mittleren Lagerbiigel 129, der der 
Lagerplatte 29 des vorherigen Ausfuhrungsbeispieles 
entspricht, wie ganz allgemein Teile ahnlicher Funktion 
die selben Bezugszeichen tragen, jedoch unter Zusatz 
einer Hunderterziffer. 

GemaB Fig. 6 ist mit der Mehrkantwelle 15 (vgl. 
Fig. 1) nicht unmittelbar der Fuhrungsbalken 210, son- 
dern ein Schwenklagerblock 44 verbunden, an dem der 
Fuhrungsbalken 210 drehbar und in jeder gewunschten 
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Lage arretierbar befestigt ist Der Block 44 bildet also 
noch einen Teil der Halte- bzw. Arretiereinrichtung 3. 
Zum genauen Bestimmen der Schwenklage des Fuh- 
rungsbalkens 210 ist entweder eine Winkelskala 45 und 
ein Zeiger 46 vorgesehen und/oder es sind Anschlage 5 
vorhanden, die — ahnlich den Anschlagflachen 40, 41 — 
die Relativlage von Schneidblatt und Materialplatte (19 
in Fig. 1A) bestimmen. Solche Anschlage konnen von 
Stiften 140 gebildet sein, die in Locher 47 steckbar sind, 
urn so Irrtumer beim Verdrehen des Fuhrungsbalkens 10 
210 zu vermeiden. Dieser Fiihrungsbalken kann nach 
dem Verschwenken in die jeweils gewunschte Lage 
dann rnit Hilfe einer Klemmschraube 48 fixiert werden. 
Auf diese Weise ist es moglich, die Kantenflachen einer 
Platte 19 auf Gehrung zu schneiden. Der Fiihrungsbal- 15 
ken 210 hat beispielsweise einen annahernd kreisrunden 
Querschnitt, wobei durch Nuten 48 (oder durch heraus- 
ragende Fortsatze) ein Verdrehen eines auf ihm abrol- 
lenden Wagens verhindert wird. 

Ubrigens ist die Erfindung auch nicht auf bloB zwei 20 
verschiedene Lagen der Anschlagschiene 6 beschrankt, 
wie sie an Hand der Fig. 4A, 4B geschildert wurden. 
Fig. 7 veranschaulicht, wie es moglich ist, ganz unter- 
schiedliche Winkelmasse fur die Anschlagkante 240, und 
damit fur die Anschlagschiene 6, voreinzustellen. Dabei 25 
ist die Anschlagkante 240 urn eine Schwenkachse, vor- 
zugsweise urn die Schwenkachse 5 der Schiene 6 (vgl. 
Fig. 4 A, 4B), schwenkbar und an einem Sektor 50 ausge- 
bildet Der Sektor 50 ist in einer Nut oder Vertiefung 51 
des Auflagebrettes 4 versenkbar und besitzt eine Grad- 30 
einteilung 145, die an der Schneidkante 4' abgelesen 
werden kann. So laBt sich der Sektor 50 in eine beliebige 
Lage bringen und anschlieBend durch Klemmen mit ei- 
ner Wurmschraube 148 fixieren. Selbstverstandlich wa- 
ren auch andere Mittel zum Fixieren bzw. Arretieren 35 
moglich, beispielsweise indem der Umfangsrand des 
Sektors 50 mit Klinkenzahnen versehen ist, die mit einer 
darin einfallenden Klinke zusammenwirken. 

Im Rahmen der Erfindung sind zahlreiche Varianten 
moglich; so kann das Schneidblatt verschieden ausge- 40 
fiihrt sein, beispielsweise an seinem Umfange auch Sa- 
gezahne aufweisen, obwohl dies gerade fur Isoliermat- 
ten und Schaumstoffplatten wegen der so entstehenden 
unschonen Schnittrander im allgemeinen nicht bevor- 
zugt ist Ferner kann die Schneidkante 4' des Auflage- 45 
brettes durch eine harte Einlage, wie einen Metallstrei- 
fen, verstarkt sein, um mit der Schneidkante 2' (Fig. 2) 
des Schneidblattes 2 scherenartig zusammenzuwirken, 
in welchem Falle das Schneidblatt 2 an der der Schneid- 
kante 4' zugekehrten Seite nicht zugeschliffen ist, son- 50 
dern in der Art von Scheren nur einen einseitigen Schliff 
besitzt. Es versteht sich auch, daB bei einer Gelenkarm- 
Geradfiihrung (wie oben geschildert) auch jedes der 
Gelenke ein Lager 11 aufweisen konnte. 

Unter den zahlreichen Vorteilen der Erfindung seien 55 
auch noch hervorgehoben, daB die Verwendung eines 
Kastenprofiles 22 zusatzlich zum geringen Gewicht den 
Vorteil hat, gegen den Zutritt von Staub und Schmutz 
zu den empfindlichen Lagerflachen zu schtitzen, was 
gerade fur den Einsatz an Baustellen gunstig ist. Ferner 6 o 
ermoglicht die Anordnung des Federlagers 11 nicht nur 
das leichte Positionieren des Plattenmateriales 19, son- 
dern schutzt auch die empfindliche Schneidkante 2' des 
Schneidblattes 2 (vgl Fig. 2) dagegen, unbeabsichtigt 
gegen einen darunterliegenden Gegenstand unter Last 65 
des Eigengewichtes gedruckt zu werden. 
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Patentanspriiche 

1. Schneidwerkzeug zur Ausfuhrung linearer 
Schnitte in einem im wesentlichen plattenfdrmigen 
Material mit Hilfe eines Schneidblattes mit einer 
Schneidkante, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Geradfuhrungseinrichtung(10, 23; 110, 123; 210) fur 
das Schneidblatt (2) vorgesehen ist, und daB die 
Relativlage von Schneidblatt (2) und plattenformi- 
gem Material (19) mit Hilfe einer Halte- bzw. Arre- 
tiereinrichtung (3) f ixierbar ist. 

2. Schneidwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Geradfuhrungseinrichtung 
(10, 23; 110, 123; 210) einen geraden Fiihrungsbal- 
ken (10; 110; 210) aufweist, entlang dem das im 
wesentlichen kreisfdrmige, um eine Rotationsachse 
(1) drehbare Schneidblatt (2) verschiebbar gefuhrt 
ist, und daB die Rotationsachse (1) im Bereiche der 
dem das zu schneidende Material (19) aufnehmen- 
den Teil (4) der Halte- bzw. Arretiereinrichtung (3) 
zugewandten Kante (18) des Fuhrungsbalkens (10; 
110; 210) angeordnet ist, wobei das Schneidblatt (2) 
eine bis zum Bereiche der Rotationsachse (1) freie 
Schnittiefe besitzt. 

3. Schneidwerkzeug nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, 

daB am Fiihrungsbalken (10; 110; 210) ein Fiih- 
rungsschlitten (23) oder -wagen (123) verschiebbar 
ist, an dem ein die Rotationsachse (1) in Hone des 
Bereiches der der Halte- bzw. Arretiereinrichtung 
(3) zugewandten Kante (18) des Fuhrungsbalkens 
(10; 110; 210) haltender Lagertrager (29; 129), ins- 
besondere eine Lagerplatte (29), befestigt ist, und 
daB der Fuhrungsschlitten (23) vorzugsweise zwei 
im Abstande voneinander am Fiihrungsbalken (10) 
angreifende Gleitstucke (24) aufweist, die uber ei- 
nen mittleren Tragteil (26; 126) miteinander ver- 
bunden sind, an dem zweckmaBig der Lagertrager 
(29; 129) befestigt ist. 

4. Schneidwerkzeug nach Anspruch 2 oder 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Fiihrungsbalken 
(10) als flachenoffenes Kastenprofil (22) ausgebildet 
ist, in dem ein das drehbare Schneidblatt (2) lagern- 
der Fahr- bzw. Gleitteil (23) insbesondere in Form 
des Fuhrungsschlittens (23) oder -wagens, gefuhrt 
ist. 

5. Schneidwerkzeug nach einem der Anspruche 2 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das drehbar ge- 
lagerte Schneidblatt (2) frei von einem motorischen 
Antrieb ist. 

6. Schneidwerkzeug nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Schneidblatt (2) im wesentlichen kreisrund an ei- 
nem an der Geradfiihrung (10, 23; 110, 123; 210) 
gefuhrten Lagerteil (29; 129) gelagert ist, und daB 
mit dem Lagerteil (29) eine Handhabe, insbesonde- 
re zum StoBen, zweckmaBig in Form einer abste- 
henden Stange (20), befestigt ist, die gegebenenfalls 
unter einem Winkel zu einem die Geradfiihrung 
bildenden Fiihrungsbalken (10) angeordnet ist. 

7. Schneidwerkzeug nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Geradfiihrung (10, 23), insbesondere mit einem 
Fiihrungsbalken (10), mindestens ein Schwenkge- 
lenk (11) aufweist, und daB dieses Schwenkgelenk 
(11) von einem Federlager mit einem Kafig (12) und 
in dessen Ecken angeordneten elastischen Wulsten 
(14) und einer dazwischen angeordneten Mehr- 
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kantwelle (15) gebildet ist, durch welches das 
Schneidblatt (2) in einer von dem das zu schneiden- 
de Material (19) aufnehmenden Teil (4) der Halte- 
bzw. Arretiereinrichtung (3) entfernten Lage halt- 
bar ist. 5 

8. Schneidwerkzeug nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Haite- bzw. Arretiereinrichtung (3) eine Schwenk- 
achse (5; 5') mit einer den Schwenkwinkel bestim- 
menden Einrichtung (40, 41; 140, 445, 46; 240) zum io 
Ausfiihren von Schnitten unter vorbestimmten 
Winkel aufweist. 

9. Schneidwerkzeug nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Halte- bzw. Arretiereinrich- 
tung (3) eine Anschlagschiene (6) zum Anlagen ei- 15 
ner Kantenflache des plattenformigen Materiales 

( 19) aufweist, und daB diese Anschlagschiene (6) um 
die Schwenkachse (5) in mindestens eine weitere 
Winkellage schwenkbar ist, die vorzugsweise durch 
eine Anschtagflache (40; 240) vorbestimmt ist. 20 

10. Schneidwerkzeug nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Halte- bzw. Arretiereinrichtung (3) eine Anschlag- 
schiene (6) aufweist, und daB an dieser Anschlag- 
schiene (6) eine zur Schiene (6) in einem Winkel, 25 
insbesondere von 90°, gelegene Anschlagfiache (9) 
verschieb- und mittels einer Arretiereinrichtung (8) 
arretierbar gefuhrt ist. 
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